BOHREN

Beschddigtes Gewinde mit normalem Spiralboh-
rer aufbohren. In den Satzen liefern wir die Bohrer
bis M 12 (1/2") mit. Bei Zliindkerzengewinden ist
kein Aufbohren erforderlich, hier ist das kombi-
nierte Bohr- und Schneidwerkzeug zu verwenden.
Bitte beachten Sie, dass bei Gewindeformern groBere
Bohrungen erforderlich sind.

KONTROLLE
Gewindebohrer und Gewindebolzen auf gleiches
Gewinde und Steigung Uberprifen.

GEWINDE

Mit den speziellen V-COIL-Gewindebohrern das
Aufnahmegewinde in das aufgebohrte Loch schnei-
den. Die Verwendung von Schneiddl ist zu empfehlen.

GEWINDEEINSATZ EINBAUEN

DenEinsatzaufdasWerkzeug setzen und daraufachten, dass
der Mitnehmerzapfen in der Nutéffnung sitzt und dann mit
dem Stellringrichtig einstellen.Danach unterleichtem Druck
den Gewindeeinsatzin Gewinderichtungeindrehen.NICHT
gegendie Laufrichtungdrehen, derZapfenkannabbrechen.

ZAPFENBRECHEN

Nachdem Einbau das Eindrehwerkzeug herausnehmen und
den Mitnehmerzapfen mit dem Zapfenbrecher entfernen.
Bei groBeren Abmessungen und beim Ziindkerzengewin-
de ist der Zapfen mit einer Spitzzange herauszunehmen.
Nach Beendigung dieser Arbeitsvorgange ist durch die
engen und exakten Toleranzen, sowie die Formung des
Federgewindes ein Gewinde entstanden, welches oft
besser und stérker ist als das urspriingliche Gewinde.

Anwendung:

Gewindepanzerung von Werkstoffen mit geringer
Scherfestigkeit, z.B. Aluminium- und Magnesium-
Legierungen, im Maschinenbau, in der Kfz-, Elektro-
und Medizin-Technik sowie in der Luft- und Raumfahrt.
Gewindereparatur beschadigter oder abgenutzter
Gewinde.

Ausschuf3riickgewinnung

VRTANI

Prevrtejte poskozeny zavit vrtdkem. Sady obsahuji
piislusnévrtakyazdozavituM12(1/2"). Pfiopravé zavitl
prosvitky nenitfebavrtat, pokud se pouzije spec.zavitnik
pro zavity zapalovaci svi¢ky. Pro bezdrazkové-tvareci
zavitniky je nutné vrtat vétsi diru.

KONTROLA
Zkontrolujte, jestli rozmér zavitu a stoupani na zavitni-
ku i Srubu jsou stejné.

REZANI ZAVITU

Pouzitim specidlniho V-Coil zavitniku vyrezte zavit do
vycisténé diry.

Doporuc¢ujeme pouzit vhodny fezny olej.

MONTAZ VLOZKY

Nasadte vlozku na montazni ndstroj a posunte nastavo-
vaci krouzek tak, aby jazycek vlozky byl ve stfedu drazky.
Zasroubujte vlozku lehkym tlakem asi pl otacky pod povrch.

NETOCTE zpét, jazy¢ek vlozky by mohl prasknout.

ODSTRANENI JAZYCKU

Po dokonceni vyjméte montazni néstroj a pouZzijte
odlamovac k odstranéni jazycku. Pro vétsi velikosti a zavi-
ty zapal. svicek je tfeba pouzit klesté s dlouhymi celistmi.
Pfesny rozmér a nizké tolerance dovoluji, ze novy zavit je
obvykle pevnéjsi nez ptvodni.

Aplikace:

Vyztuzeni zavitu. Pro materidly s nizkou pevnosti ve stfihu, jako napf. hlinikové
a hoi¢ikové slitiny.

Pouziva se pfi vyrobeé strojl, v automobilovém, leteckém a medicinském
pramyslu.

Opravy poskozenych a opottebenych zavitd.

Obnova vyfazenych dilG.



